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Die Burger Engineering AG

Wer wir sind
Seit über 35 Jahren steht der Name 
BURGER kompromisslos für ausgepräg-
te Kundennähe, hohe Qualität und 
Zuverlässigkeit in der Produktanwen-
dung.1985 wurde die Firma durch 
Werner Burger gegründet. Heute ist 
sie ein bedeutender Anbieter von 
Abwasservorbehandlungsanlagen, 
Gasgeneratoren und Filtersystemen auf 
dem Schweizer Markt.

Abwasseraufbereitung
Für die Aufbereitung von Abwasser 
aus dem Garagen- und Transportge-
werbe sowie von Werkhöfen, bieten 
wir eine breite Palette an modernsten 
Aufbereitungssystemen an. Insbesonde-
re die bei uns entwickelte und gebaute 
BioREINA Anlage setzt Massstäbe in 
diesem Bereich.

Gaserzeugung
Generatoren zur Erzeugung von gros-
sen Mengen Stickstoff und Sauerstoff 
für die Elektrofertigung, Chemie, 
Lebensmittel- und Pharmaindustrie. 
Für Kunden aus dem Labor bieten 
wir zudem Generatoren an, welche 
hochreinen Stickstoff, synthetische Luft, 
Wasserstoff und weitere spezielle 
Gase für die Analytik erzeugen.

Industrielle Wasseraufbereitung
Wir bieten nebst den bekannten 
Crossflowfiltrationsverfahren (Nano- 
Mikro- und Ultrafiltrationsanlagen) 
auch Umkehrosmoseanlagen, selbstrei-
nigende Filter und Sandbettfilter, wie 
auch Neutralisationsanlagen und 
biologische Verfahren zur Elimination 
organischer Frachten an.
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Wie profitieren Sie von einer Zusam-
menarbeit mit der Firma BURGER?
Unser Netzwerk an Spezialisten und 
Lieferanten aus Europa sowie unser 
Wissen im Anlagenbau erlaubt uns, 
die für unsere Kunden optimalen 
Lösungen zu planen und zu realisieren. 
Mit unseren eigenen Versuchsanlagen 
können wir direkt bei Ihnen die Effizi-
enz der einzelnen Verfahren im Betrieb 
testen.

Eigenes Analyselabor
Ein eigenes Labor zur Analyse Ihrer 
Wasserproben ermöglicht es uns, 
passgenaue Lösungen zu finden und 
die Wasserqualität umfassend zu 
beurteilen. Untersuchungen zum biolo-
gischen Abbauverhalten, Bestimmung 
von Schwermetallen und Analysen 
im FTIR-Spektrometer sind hier unsere 
Kernkompetenzen.

Service- und Wartungsarbeiten an den 
von uns installierten Anlagen stellen 
wir mit unserem Serviceteam sicher.

Einmalig auf dem Markt sind die 
qualitativ hochstehenden Membran-
filtrationsanlagen sowie das hochef-
fiziente biologische System für die 
Abwasseraufbereitung mit der EIMO® 
Technologie.

In der Gaserzeugung und Gasauf-
bereitung arbeiten wir eng mit den 
Firmen Parker, Noxerior und Gardner 
Denver zusammen, und können Ihnen 
daher eine grossen Auswahl an Labor-
gasgeneratoren, Membrangenerato-
ren, Pumpen und Filter anbieten.

Wir sind in der Lage, Anlagen genau 
nach Ihren Spezifikationen zu bauen.

Wir

bieten saubere

Lösungen!
BURGER Engineering AG
Bernstrasse 101 
3053 Münchenbuchsee 
 
Tel.	 +41 31 938 88 70 
Fax	 +41 31 938 88 71 
office@burger-engineering.ch 
www.burger-engineering.ch
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Moderne Messtechnik
Ein eigenes Labor zur Analyse Ihrer 
Wasserproben ermöglicht es uns pass-
genaue Lösungen zu finden und die 
Wasserqualität umfassend zu beurtei-
len. Untersuchungen zum biologischen 
Abbauverhalten, die Bestimmung 
von Schwermetallen und Analysen 
im FTIR-Spektrometer sind hier unsere 
Kompetenzen.

Analyselabor Analyselabor

Vorversuche und Pilotanlagen
Wir planen Ihre Anlage nicht nur im 
Büro, sondern überprüfen und testen 
individuelle Lösungskonzepte auch am 
Labortisch. Mit Sedimentationsversu-
chen bis zu biologischen Abbaupro-
zessen können wir uns genau auf Ihr 
Wasser abstimmen.

Genauso begleitet unser Team Sie 
professionell mit Pilotanlagen bei Ihnen 
vor Ort – natürlich auch hier mit Back- 
Up aus dem Labor.

Von der Erstanalyse bis 

zur Prozessbiologie 

– 

alles aus einer Hand!

EIMO® - Entwicklung und Produktion
Die Mikroorganismen für unsere biolo-
gischen Aufbereitungsanlagen werden 
von uns entwickelt und produziert. Die 
Kultivierung und Immobilisierung der 
Mikroorganismen zur Hochleistungs-
biologie EIMO® ist zentraler Bestand-
teil unseres Labors.

Mehr über den Einsatz und die Beson-
derheiten dieser Technologie finden 
Sie unter Biologische Anlagen.

Eigenes Analyselabor

Eine vielseitige Analyse und jahrelange 
Erfahrung ergeben einen gesamtheitli-
chen Blick auf das Wasser und weisen 
Synergien in der Aufbereitung auf.

Durch unsere moderne und umfassen-
de Ausstattung sind wir in der Lage 
auch im Rahmen unserer Serviceverträ-
ge die Wasserqualität kontinuierlich zu 
überprüfen und bestehende Anlagen 
weiter zu optimieren.
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BURGER BioREINA – biologische Abwasseraufbereitungsanlage

Allgemeines
In zahlreichen Anwendungen konnte 
aufgezeigt werden, dass die biolo-
gischen Abwasseraufbereitungsan-
lagen der BURGER Engineering AG 
DIE ALTERNATIVE zu konventionellen 
Pulverspalt- und Ultrafiltrationsanlagen 
sind. Durch die eigene Entwicklung 
und Planung sowie den Eigenbau 
der Anlagen kennen wir diese bis ins 
kleinste Detail. Die ständige Weiterent-
wicklung und Verbesserung hat dazu 
geführt, dass unsere biologischen An-
lagen nicht nur optisch, sondern auch 
technisch den herkömmlichen Produk-
ten stets einen Schritt voraus sind.

Funktionsweise
Das EIMO®-Verfahren* beruht darauf, 
dass die Mikroorganismen, welche 
für den Abbau der organischen Fracht 
verantwortlich sind, nicht als frei 
schwimmende oder auf Trägermaterial 
angewachsene Biomasse vorliegen, 
sondern in einem Trägermaterial, 
einer langzeitstabilen, kugelförmigen 
Matrix eingeschlossen, das heisst 
«immobilisiert», sind. Die Poren dieser 
Matrix sind dabei klein genug, um die 
Mikroorganismen zurückzuhalten, aber 
gross genug, um den Stofftransport 
zu und von den Mikroorganismen zu 
gewährleisten.

Im Vergleich zu herkömmlicher Bio-
logie erlaubt das EIMO®-Verfahren* 
eine höhere Biologiedichte und da-
durch eine viel kompaktere Bauweise 
des Bioreaktors.

BioREINABioREINA

Verpulvern Sie 

nicht Ihr Geld!

Anwendungsbereich
Die BioREINA wurde für die Aufberei-
tung von Abwässern aus der Moto-
ren- und Chassisreinigung entwickelt. 
Die Mikroorganismen bauen die 
organische Fracht im Abwasser ab. 
Die EIMO®-Technologie* ist hierbei 
wegweisend, da die Mikroben auf 
Grund der Einschlussimmobilisation 
extrem stabil und langlebig sind. Die 
kompakte Bauweise der BioREINA 
Anlagen ist nur dank dieser Innovation 
möglich.

* �EIMO® (Einschluss-Immobilisierte- 
Mikro-Organismen)

Vorteile gegenüber her
kömmlichen Pulverspalt- und 
Ultrafiltrationsanlagen
	❱ Kostengünstiger Betrieb, keine 

Betriebsmittel notwendig 
	❱ Einfache Bedienung dank 

Touch-Panel 
	❱ Keine Geruchsemissionen 
	❱ Kompakte Bauweise 
	❱ Geringer Bedienungsaufwand 
	❱ Höchste Reinigungsleistung  

dank EIMO® 
	❱ Freie Wahl der Waschmittel 
	❱ Keine Einschränkungen bezüglich 

Druck und Temperatur

Vorteile der BURGER BioREINA mit 
EIMO® gegenüber herkömmlichen 
Bio-Anlagen
	❱ Kein regelmässiger Ersatz von 

Trägermaterial und Biologie 
notwendig 

	❱ Saisonal schwankender  
Betrieb möglich 

	❱ Kompakte Bauweise 
	❱ Wenig Überschussschlamm 
	❱ Gut steuerbare Prozessparameter
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BioREINA Aria BioREINA Aria

BURGER BioREINA Aria – die neue Generation

Funktionsweise
Auch die neue BioREINA Aria funk-
tioniert im Kern mit dem langjährig 
bewährten EIMO®-Verfahren. Diese 
Aufbereitungsanlagen mit unserer 
selbst hergestellten EIMO®-Biologie 
sind seit bald 20 Jahren erfolgreich 
im Einsatz. Wenn es irgendwo einmal 
Probleme gab, dann weil die Luftver-
sorgung zu knapp wurde. Mit dem 
neuen Aria-Reaktor haben wir genau 
dieses Problem gelöst und tragen 
heute mehr Sauerstoff in den Reaktor 
ein als die Biologie je verstoffwech-
seln kann.

Gleichzeitig wurde die Steuerung 
grundlegend überarbeitet. Diese regelt 
die Leistung für die Mikroorganismen 
nun besonders schonend. Durch das 
Monitoring des Stoffwechsels können 
wir die Abwasserzufuhr steigern, wenn 
die Biologie gut zurecht kommt, und 
auch dann drosseln, wenn die Belas-
tung steigt.

Innovative Reaktortechnik
Als Nachfolgerin für die erfolgreiche 
und bewährte BioREINA TP Reihe ist 
die BioREINA Aria deutlich leistungs-
stärker, kompakter und günstiger. Die 
innovative Belüftung der Anlage durch 
einen Wasserstrahl-Luftverdichter sorgt 
für eine vollständige Sättigung mit 
Sauerstoff und eine nahezu ideale 
Durchmischung des Reaktors. Dadurch 
erreicht die BioREINA Aria neue 
Abbaurekorde von 1000 mg/l TOC 
in der Minute! Durch das integrative 
Design kommt die Anlage gleichzei-
tig mit weniger Komponenten und 
geringerem Stromverbrauch aus. Diese 
Aufbereitung ist rundum bio!

Anwendungsbereich
Wie die ganze BioREINA Familie 
ist auch die Aria Bauweise beson-
ders für die Reduktion von CSB- und 
GUS-Frachten in der Abwasseraufbe-
reitung und für den Abbau von TOC in 
Reinstspülwässern sowie der Wasser-
rückgewinnung geeignet.

Anders als bei der TP-Reihe kann die 
Leistung der BioREINA Aria nur durch 
die Menge an Biologie skaliert wer-
den. Die gleiche Anlage kann daher 
von 5 m³ bis zu 30 m³ pro Woche 
Abwasser aufbereiten, was beson-
ders für grosse Anlagen ein grosses 
Einsparpotential bereithält.
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Abscheidetechnik Abscheidetechnik

Allgemeines
Grundsätzlich werden Abscheider 
Aufbereitungsanlagen vorgeschal-
tet, welche Festkörper und die nicht 
emulgierten Öle abscheiden. In 
Kombination mit deemulgierenden 
Reinigungsmitteln und limitiertem 
Waschwasserdruck und -temperatur, ist 
der Einsatz von Klasse 1 Abscheidern 
bei Motor- und Chassisreinigung sogar 
ohne nachgeschaltete Abwasservorbe-
handlungsanlage oftmals erlaubt.

Funktionsweise
Die Trennung erfolgt auf Grund der 
unterschiedlichen Dichte der einzel-
nen Stoffe. Leichtflüssigkeiten wie Öl, 
Benzin oder Lösungsmittel schwim-
men oben auf, Schlamm sinkt ab 
und sedimentiert am Boden. In der 
Wasserschicht (Mittelschicht) befinden 
sich nur noch Stoffe welche dieselbe 
Dichte wie Wasser aufweisen oder im 
Wasser gelöst sind. Je effizienter die 
Abscheider sind, desto sicherer und 
effizienter können die Abwasseraufbe-
reitungsanlagen betrieben werden.

Ihr Mehrwert beim Einsatz der BENE 
Abscheider gegenüber herkömmli-
chen Koaleszenzabscheidern
❱	 Automatische Ölableitung in den 

separaten Öltank
❱	 Geschlossener, integrierter Öltank
❱	 Filterlos in allen Nenngrößen
❱	 Selbsttätiger Abschluss
❱	 Integrierte Probenahmevorrichtung 

Anwendungsbereich
❱	 SB Waschanlage
❱	 Tankstellen
❱	 Autowaschanlagen
❱	 Werkhöfe
❱	 Schrottplätze
❱	 Waschplatze für M&C Reinigung
❱	 Deponien
❱	 Tanklager
❱	 Flughäfen
❱	 u.s.w

Vorteile
	❱ Sehr tiefe Betriebskosten
	❱ Sehr geringer Wartungsaufwand
	❱ Komplett unterirdischer Einbau 

möglich
	❱ Keine Stromkosten

Einfaches Prinzip,

gepaart mit 

unserem Wissen!

Abscheidetechnik
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Ionentauscher Ionentauscher

Ionenaustauscher (IAT)

Anwendungsbereich – Trinkwasser
Das wohl bekannteste Problem im 
Trinkwasser ist Kalk. Wenn Kalk im 
Wasser ausfällt, kann es zu Verstop-
fungen in Leitungen oder Schäden 
an Geräten führen. Dieses Phänomen 
tritt vor allem in «hartem» Wasser auf, 
welches relativ hohe Konzentrationen 
an Calcium und Magnesium aufweist. 
Durch den Einsatz von Ionenaustau-
schern kann das Wasser «weicher» 
gemacht werden. Dadurch werden 
Haushaltsgeräte, Heizkessel, Leitungen 
usw. vor Verkalkung geschützt und 
deren Lebensdauer erhöht.

Anwendungsbereich – Abwasser
Enthält ein Abwasser z.B. Schwerme-
tallgehalte, die über den gesetzlichen 
Grenzwerten liegen, muss dieses 
Wasser vor der Einleitung in die Kana-
lisation aufbereitet werden oder es ist 
als Sondermüll zu entsorgen. Da die 
Entsorgung meist sehr teuer ist, bietet 
das Ionenaustauscherverfahren eine 
preiswerte Alternative.  
Dabei werden die «giftigen» Schwer-
metallionen gegen unschädliche Ionen 
ausgetauscht und in der Kolonne 
zurückgehalten. Das aus der Kolonne 
ausfliessende Wasser kann nun weiter 
verwendet oder der Kanalisation zuge-
führt werden.

Vorteile
	❱ Grosser Anwendungsbereich
	❱ Entfernung vieler, verschiedener 

Stoffe (Ionen) möglich
	❱ Selektive Entfernung von  

Ionen möglich
	❱ Hoher Wirkungsgrad
	❱ Kostengünstiges Verfahren
	❱ Geringer Wartungsaufwand
	❱ Einfach nachrüstbar

Allgemeines
Wasser besteht nicht nur aus Was-
sermolekülen, sondern enthält zudem 
mehr oder weniger Fremdsubstanzen. 
Diese Fremdsubstanzen können als 
gelöste oder ungelöste Stoffe vorkom-
men. Die ungelösten Feststoffe lassen 
sich durch Filtrationsverfahren aus dem 
Wasser entfernen. Die gelösten Stoffe 
können organisch oder anorganisch, 
ionisiert (elektrisch geladen) oder nicht 
ionisiert (ungeladen) vorkommen. Die 
ionisierten Stoffe (Ionen) sind elektrisch 
geladene Atome oder Moleküle, die 
entweder eine positive (Kationen) oder 
negative (Anionen) Ladung tragen.

Funktionsweise
Ein Ionenaustauscher besteht aus einer 
Säule/Kolonne, die zu ca. 2/3 mit 
kleinen Harzkugeln gefüllt ist (Ionen-
austauscherharz). Das zu behandeln-
de Wasser fliesst durch die Säule/
Kolonne und damit durch das Harzbett 
hindurch. Dabei kommt es mit den 
Harzkugeln in Berührung und tauscht 
seine Ionen mit denen des Harzes 
aus. Das gereinigte Wasser fliesst 
anschliessend wieder aus der Säule/
Kolonne heraus. Der Ionenaustausch-
prozess ist reversibel, das heisst das 
Harz kann regeneriert und für einen er-
neuten Gebrauch verwendet werden.
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Harz Harz Harz

hartes Wasser Salzsole

weiches Wasser Abwasser

Ausgangslage Betrieb Regeneration

Natriumionen

Calciumionen

Magnesiumionen

Harzkugeln

Wasser ist 

ein kostbares 

Gut!
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Hier stehen unsere Anlagen

Referenzen Referenzen

Stand:	 April 2020
Auflage:	 150

Aargau Verkehr AG (AVA), Schöftland
Aarvia Bau AG, Würenlingen
AF Cars AG, Niederwil SG
Airbrush-Art-Atelier, Kehrsatz
AMAG Automobil und Motoren AG, diverse Standorte
Autobahn-Garage Zwahlen & Wieser AG, Lyss
Auto AG Truck, Urtenen-Schönbühl BE & Weinigen ZH
Auto Amrein AG, Altbüron
Auto Camenzind, Brunnen
Auto Carrosserie Fadil Fazlija, Giswil
Auto Küng AG, Allmendingen b. BE
Auto Kurmann Bruno, Willisau
Auto Kurve AG, Bubendorf
Auto Pfister AG, Samedan
Auto Schmid Immobilien AG, Unterentfelden
Auto Schneider AG, Würenlingen
Autobahnwerkhof, Bern
Autocenter Bülach-Süd AG, Bachenbülach
Autocenter K. Flammer, Glarus
Automo Corbetti AG, Liebefeld
Autoport Garage AG, Zürich
AUTORÜGER AG, Grosshöchstetten
Autoweibel AG, Aarberg
Bächli Automobile AG, Siggenthal Station
Basler Verkehrs-Betriebe, Basel
Bau- und Verkehrsdepartement des Kt. Basel Stadt, Basel
Bell Schweiz AG, Basel
BELWAG AG BERN, Bern
Bernhard Jehle AG, Frick
BERNMOBIL, diverse Standorte
Bizzozero A & M, Bern 9
BKW Energie AG, Bern
BMW (Schweiz) AG, Dielsdorf
Breuer AG, Basel
Busbetrieb Aarau AG (BBA), Aarau
Business Center Lyss, Lyss
Byfang Garage AG, Basel
Carpolish and Cleaning SA, Langenthal
Cellere AG, Münchwilen TG
Cenci Velos Motos, Basel
Chanton Transporte GmbH, Oberbuchsiten
DCPowerSystems AG, Otelfingen
Dépot de maintenance, Loveresse
Dienstleistungszentrum Kästli AG, Rubigen
Dreispitz-Garage, Basel
Eduard Zahnd AG, Plaffeien
Eglisee-Garage, Basel
Eichen-Service Center, Zollikofen
Einwohnergemeinde, Oberägeri
Emil Frey AG, diverse Standorte
Entsorgung + Recycling Stadt Bern, Bern
Entsorgungshof Schermen, Bern
Erasmus Garage, Basel
EvoBus (Schweiz) AG, Wülflingen
EXTRA, Pratteln
Feuerwehrmagazin, Zweisimmen

Freie Tankstellen Gustoil, Grenchen
Frey Transport AG, Oberbuchsiten
Fritz von Bergen AG, Hasliberg-Goldern
Gabriel Transport AG, Ennetbürgen
Galliker Transport AG, Altishofen
Garage Beat Flury, Utzenstorf
Garage Carrosserie, Stettfurt
Garage Clero AG, Scheuren
Garage du Jura SA, Biel/Bienne 6
Garage Galli AG, Zäziwil
Garage Harlacher AG, Winkel
Garage Heierli AG, Gais
Garage Heussi, Zürich
Garage Hollenstein AG, Aesch BL
Garage Horburg AG, Basel
Garage Huber AG, Hombrechtikon
Garage Ilfis, Langnau i. E.
Garage Kronenplatz AG, Affoltern a.A.
Garage Mani AG, Därstetten
Garage Meyer Suhr AG, Suhr
Garage Nordstern AG, Feuerthalen
Garage Otto Howald AG, Solothurn
Garage Paul Zumbühl, Schwyz
Garage Peter Wyssen, Reichenbach i. K.
Garage Rebmann AG, Aarau
Garage Ruf AG, Therwil
Garage Saurer SA, Visp & Conthey
Garage Schneider, Birmenstorf AG
Garage Wagner AG, Therwil
Garage Zimmerli AG, Aarau Rohr
Garage-Reichlin AG Baar, Baar
Gäu-Garage, Oberbuchsiten
Gebr. Knecht AG, Windisch
Gemeinde Münchenstein, Münchenstein
Gemeindeverwaltung, Affoltern a.A.
Gemeindeverwaltung, Riehen
Genossenschaft Migros Aare, Schönbühl
Gilgen Autoelektro, Bern
Gräfler Garage Gasser AG, Schaffhausen
Gundeli-Garage AG, Basel
Hächler AG, Othmarsingen
Hans Wegmüller AG, Steffisburg
Hofmeier AG, Liestal
Huwag Nutzfahrzeuge AG, Mörschwil/SG
Imbach Logistik AG, Schachen LU
IWB Industrielle Werke, Basel
Jokerwösch AG, Volketswil
Jost AG, Langnau i.E.
Kantonales Tiefbauamt, Eschlikon TG
Kantonspolizei Basel Stadt, Basel
Kässbohrer Schweiz AG, Altdorf UR
Kestenholz Automobil AG, Basel & Pratteln
KEWU AG, Krauchthal
Kreuz-Garage E. Bischof AG, Speicher
Küchler Technik AG, Kriens
Kuksa AG, Dübendorf

Linde Material Handling Schweiz AG, Oensingen
Maltech AG, Rümlang
Marti AG Bern, Thierachern
Matterhorn Gotthard Bahn, Brig-Glis
Max Lehner AG, Ottenbach
MBA AG, Bassersdorf
Meier Transporte AG, Würenlingen
Mercedes-Benz Automobile AG, diverse Standorte
Moser AG, Steffisburg
Motrag Bus AG, Flaach
Nef Sportwagen AG, Frenkendorf & Münchenstein
Nef Truck Center, Frenkendorf
Notterkran AG, Boswil
Nutzfahrzeuge AG, diverse Standorte
Oldtimertechnik Rolf Zeller, Münsingen
Oscar Meier AG, Meinisberg
Pantheon Classic Garage AG, Muttenz
Peyer Garage und Busbetriebe AG, Niederwangen BE
Porsche Zentrum, Zürich
Qualitech AG, Oberwinterthur
Rehaklinik, Bellikon
Ruckstuhl Ernst AG, Affoltern a.A.
Ruepp AG, Ormalingen
SAK AG Wattwil, Wattwil
Saphirwerk AG, Brügg b. Biel
Scania Schweiz AG, diverse Standorte
Schlossgarage Wullschleger AG, Niedergösgen
Schneeberger AG Automobile, Bützberg
Schumont AG, Rüthi (Rheintal)

Seegarage Müller AG, Horgen
Seegarage Stäfa AG, Stäfa
Semes Automobile GmbH, Zürich
Settelen AG, Basel
Sommerhalder-Rickli AG, Murgenthal
Spring Garagen AG, Obernau
SRS Swiss Recycling Services AG, Schönenwerd
Strasseninspektorat, Burgdorf
Strasseninspektorat, Grünenmatt
Strasseninspektorat, Münsingen
Strasseninspektorat Seeland, Lyss
Techn. Zentrum TCS, Emmen
Thal-Garage Fuhrer AG, Heimisbach
Tiefbauamt der Stadt Bern, Bern
Touring Garage Rutsch, Ostermundigen
Truck Center Traveco Ostschweiz (TCTO), Seuzach
UP AG, Affoltern a.A.
Verkehrsbetriebe STI AG, Thun
Vert.igo, Zürich
Volvo Group (Schweiz) AG, diverse Standorte
Volvo Truck Cornaux, diverse Standorte
Werkhof Bad Zurzach, Bad Zurzach
Werkhof Eichenspes, Kriens
Werkhof Risch, Risch
Wettstein-Garage, Basel
WIRAG AG, Rickenbach b. Wil
Zgraggen Transport AG, Schattdorf
Ziegelei, Rapperswil
Züri Garage AG, Zürich
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