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Burger Engineering AG

BURGER Abscheidetechnik – Individuell und flexibel

Das ganze Schachtsystem aus einer Hand
In enger Zusammenarbeit mit der Betonfabrik 
WYSS AG bieten wir Ihnen das gesamte 
Schachtsystem vom Schlammfang über den Mine­
ralölabscheider bis zum Stapelbehälter.

Schlammfang SF
Aufgrund des Zulaufs und der Geländefläche 
können wir das benötigte Behältervolumen für Sie 
normgerecht auslegen.

Mineralölabscheider MA
Von einfachen Abscheidern der Klasse II bis zu 
Schächten mit Koalesenzstufe und selbsttägigen­
den Abflüssen – unsere serienmässigen Schächte 
von NG3 bis NG30 decken jeden Bedarf ab.

Stapelbehälter STB
Pumpensümpfe und Stapelbehälter gibt es in 
vielen Standardausführungen und auf Wunsch 
nach individuellen Massen. 

 
Biologische Spaltanlage BioREINA
Den Abschluss der Abwasseraufbereitung bildet 
die biologische Spaltanlage. Unser Bioreaktor mit 
spezieller EIMO® Biologie bricht Emulsionen auf 
und spart Geld und Platz.

Dimensionierungsgrundlage
Abscheideschächte nutzen die Gravitation um 
mehrphasige Gemische zu trennen. In einem 
beruhigten Medium dominiert die Gewichtskraft 
die Bewegung der einzelnen Bestandteile. Aus 
einem Gemisch steigen daher Stoffe mit gerin­
gerer relativer Dichte auf und Partikel mit höherer 
relativer Dichte sinken ab. So trennen sich bei­
spielsweise Öl, Fett, Schlamm und Sand leicht 
aus Wasser ab. Dieses einfache physikalische 
Phänomen wird in Abscheideschächten genutzt 
und durch spezielle Einbauten verstärkt. Je ruhiger 
dabei das Medium fliesst, desto effektiver verläuft 
die Trennung. Die Schächte werden daher nach 
dem erwarteten Volumenstrom ausgelegt.

Bei der BURGER Engineering AG werden alle 
Abscheider gemäss DIN EN 858 und DIN 
1999 ausgelegt.

Serienmässig

oder 

individuell 

nach Ihren 

Wünschen!



Burger Engineering AG

Zulassung & Bewilligung
Die Bewilligung ist vom Betreiber bei der zustän­
digen Behörde selbst einzuholen. Gerne unter­
stützen wir Sie dabei aber in dem Prozess mit 
unserer Erfahrung und geben Ihnen die erforderli­
chen Unterlagen an die Hand.

Dichtungen
Sämtliche Verbindungen der Bauteile müssen 
abgedichtet werden um ein Austreten des ver­
schmutzten Abwassers ins Erdreich zu verhindern. 
Hierzu dienen Keilgleitdichtungen für Schachtrin­
ge und Abdeckungen, Rohrmanschetten, sowie 
Gleitmittel zur Montage.

Anschlüsse
Serienmässig sind DN150 und DN200 Anschlüs­
se für sämtliche Schächte vorgesehen. Andere 
Nennweiten sind auf Anfrage erhältlich.
Ebenso kann jeder Schacht mit mehreren Zu­
läufen und Ausläufen, sowie Bohrungen für 
Versorgungsleitungen, usw. individuell auf Kunden­
wunsch erweitert werden.

Schachtringe
Durch den Einsatz von Schachtringen können die 
Schächte den Kanalisationsleitungen angepasst 
werden. Ebenso können die Volumina entspre­
chend den Bedürfnissen vergrössert werden. Zu 
jedem Bodenteil können individuelle Aufsätze 
geliefert werden, die jede gewünschte Tiefe 
ermöglichen und dabei Transport und Installation 
vereinfachen.

Abdeckungen
Alle Schächte sind generell bis 5 Tonnen Achslast 
befahrbar. Einstiegsöffnungen mit 600mm oder 
800mm können mit individuellen Aufsatzrohren 
oder Gussringen geliefert werden.

Auftriebssicherung
Leere Schächte verhalten sich bei hohem Grund­
wasserpegel wie Boote. Damit keine Schäden 
durch aufschwimmende Schächte entstehen, gibt 
es für alle Varianten eine optionale Auftriebssiche­
rung. Ein breiter Betonkragen am Schachtboden 
verankert den Hohlkörper im Erdreich und mehr 
Gewicht lastet auf dem vergrösserten Querschnitt.



Konzeptvorschläge

Konzeptvorschläge

Konzeptvorschlag zur Motor- / Chassisreinigung ohne oder mit deemulgierendem Reiniger

Schlammfang Mineralölabscheider
der Klasse I

ARA

Umlenkschacht

BioREINA/AVA

Konzeptvorschlag zur Motor- / Chassisreinigung ohne und mit deemulgierendem Reiniger

Schlammfang StapelbehälterMineralölabscheider
der Klasse II

Schlammfang Mineralölabscheider
der Klasse II

ARA

Konzeptvorschlag zur Motor- / Chassisreinigung mit Reiniger

Schlammfang Mineralölabscheider
der Klasse II

BioREINA/AVA

ARA

Stapelbehälter



Schlammfang

Schlammfang SF 

Masse:
DN	 800, 1000, 1200, 1500, 2000 mm
H1	 = 1000...1620 mm
HR	 = 500, 750, 1000 mm
D	 = 600, 800 mm
HZ 	 > 600 mm
HA 	 > HZ + 20 mm
NW	 DN150, DN200

Andere Masse auf Anfrage

Unsere Schächte werden inklusive Keilgleitd­
ichtungen und Versetzösen geliefert.
Anlagen befahrbar mit Radlast bis 12.5 Tonnen.

Mit der Vergrösserung des Leitungsquerschnitts im 
Zulauf nimmt die Fliessgeschwindigkeit stark ab, 
wodurch die lange Verweilzeit des Abwassers im 
Schacht erhöht wird. In dieser Zeit können Partikel 
mit höherer relativer Dichte aus dem beruhigten 
Medium sedimentieren und sammeln sich am 
Schachtboden, während der klare Überstand in 
den Ablauf abfliesst.

Anwendungsgebiete:
Bestandteil vor jedem Mineralölabscheider 
oder Sammeltank

Artikelnummer DN Zulauf HZ Ablauf HA Volumen H1 HR D 

654120 800 780 mm DN150 800 mm DN150 628 l 1650 mm - 600 mm 

654121 1000 780 mm DN150 800 mm DN150 982 l 1650 mm - 600 mm 

654122 1200 780 mm DN150 800 mm DN150 1414 l 1650 mm - 600 mm 

654123 1500 780 mm DN150 800 mm DN150 2209 l 1650 mm - 600 mm 

654124 1500 820 mm DN200 840 mm DN200 2138 l 1650 mm - 600 mm 

654127 2000 780 mm DN150 800 mm DN150 3927 l 1650 mm - 600 mm 

654128 2000 820 mm DN200 840 mm DN200 3801 l 1650 mm - 600 mm 

Standardausführungen:



Mineralölabscheider

Masse:
DN	 800, 1000, 1200, 1500, 2000 mm
H1	 = 1000...1620 mm
HR	 = 500, 750, 1000 mm
D	 = 600, 800 mm
HZ 	 > 600 mm
HA 	 > HZ + 50 mm
NW	 DN150, DN200

Unsere Schächte werden inklusive 
Keilgleitdichtungen und Versetzösen geliefert.
Anlagen befahrbar mit Radlast bis 12.5 Tonnen.

Der Mineralölabscheider beruhigt den Volumen­
strom und begünstigt eine natürliche Trennung von 
Ölen aus dem Wasser. Dazu wird im Zulauf eine 
Schikane eingebaut, die den Zustrom abbremst 
und umlenkt. Der vergrösserte Leitungsquerschnitt 
im Schacht entschleunigt das Wasser, sodass 
leichtere Öltropfen sich vereinen und aufschwim­
men. Mit der Zeit bildet sich eine schwimmende 
Schicht aus Öl und Benzin an der Oberfläche, 
die periodisch abgesogen werden muss. Eine tief 
eintauchende Auslaufschikane verhindert, dass 
diese Ölschicht abfliesst.

Anwendungsgebiete:
Abstellplätze
Werkstatt mit Ölwechsel, Spenglerarbeiten, 
Schweissen, Schleifen, Polieren
Überdachte Reinigungsarbeiten ohne Reiniger

Mineralölabscheider der Klasse II MA

Artikelnr DN Zulauf HZ Ablauf HA Ölraum Abscheid. Schlamm H1 HR D

654141 1000 820 mm DN150 870 mm DN150 144 l 471 l 312 l 1650 mm - 600 mm

654142 1200 820 mm DN150 870 mm DN150 226 l 678 l 431 l 1650 mm - 600 mm

654143 1500 820 mm DN150 870 mm DN150 353 l 1093 l 639 l 1650 mm - 600 mm

654144 1500 860 mm DN200 910 mm DN200 354 l 1057 l 604 l 1650 mm - 600 mm

654145 2000 820 mm DN150 910 mm DN150 629 l 1879 l 1074 l 1650 mm - 600 mm

Standardausführungen:



Masse:
DN	 800, 1000, 1200, 1500, 2000 mm
H1	 = 1000...1620 mm
HR	 = 500, 750, 1000 mm
D	 = 600, 800 mm
HZ 	> 600 mm
HA 	>HZ + 50 mm
NW	DN150, DN200

Unsere Schächte werden inklusive Keilgleit­
dichtungen und Versetzösen geliefert.
Anlagen befahrbar mit Radlast bis 12.5 Tonnen.

Der Mineralölabscheider mit selbsttätigem Ab­
schluss funktioniert wie ein normaler Mineralöl­
abscheider. Erreicht die Ölmenge ein bestimmtes 
Volumen, schliesst diese den Abschluss selbsttätig 
und verhindert ein unkontrolliertes Auslaufen. Eine 
Schwimmerkugel schwebt an der Grenzschicht 
zwischen Öl und Wasseroberfläche. Sammelt 
sich mit der Zeit besonders viel Öl im Schacht 
sinkt der Wasserspiegel. Ab einer kritischen 
Grenze könnte nun auch Öl in den tiefer gelege­
nen Abfluss fliessen. Der selbsttätige Abschluss 
(Schwimmer) verhindert dies jedoch zuverlässig 
durch das dichte abschliessen des Auslaufs. So 
kann sichergestellt werden, dass kein Öl in den 
Abfluss gelangt.

Anwendungsgebiete:
Tankstelle
Umschlagplätze

Mineralölabscheider

Mineralölabscheider Klasse II mit selbsttätigem Abschluss MAS 

Artikelnr DN Zulauf HZ Ablauf HA Ölraum Abscheid. Schlamm H1 HR D

654541 1000 820 mm DN150 870 mm DN150 144 l 560 l 223 l 1650 mm - 600 mm

654542 1200 820 mm DN150 870 mm DN150 226 l 806 l 302 l 1650 mm - 600 mm

654543 1500 820 mm DN150 870 mm DN150 353 l 1260 l 472 l 1650 mm - 600 mm

654545 2000 860 mm DN150 910 mm DN150 629 l 2176 l 776 l 1650 mm - 600 mm

Standardausführungen:



Mineralölabscheider

Masse:
DN	 800, 1000, 1200, 1500, 2000 mm
H1	 = 1000...1650 mm
HR	 = 500, 750, 1000 mm
D	 = 600, 800 mm
HZ 	 > 600 mm
HA 	 > HZ + 50 mm
NW	 DN150, DN200

Unsere Schächte werden inklusive Keilgleit­
dichtungen und Verladeösen geliefert.
Anlagen befahrbar mit Radlast bis 12.5 Tonnen.

Der Klasse I - Mineralölabscheider funktioniert zu­
nächst wie ein normaler Mineralölabscheider der 
Klasse II. Zusätzlich ist dieser mit einer speziellen 
Ablaufschikane ausgestattet. Bevor das Medium 
in den Ablauf fliesst muss es eine Koalesenzstufe 
passieren. An der grossen Oberfläche im Filter 
sammeln sich kleine Öltropfen, die aufgrund 
ihrer Grösse zu wenig Auftrieb besitzen um an 
die Oberfläche aufzusteigen. Diese Tröpfchen 
sammeln sich und koagulieren zu grösseren, die 
dann langsam an die Oberfläche steigen. In 
den nach unten geöffneten Ablauf fliesst danach 
nur das Wasser, während das Öl an der oben 
aufschwimmt. Diese zusätzliche Filterstufe erzielt 
durch den Koalesenzeffekt besonders gute 
Abscheidewerte.

Anwendungsgebiete:
Überdachte Reinigungsarbeiten ohne oder mit 
deemulgierendem Reiniger 

Mineralölabscheider der Klasse I MAK

Artikelnr DN Zulauf HZ Ablauf HA Ölraum Abscheid. Schlamm H1 HR D 

654341 1000 820 mm DN150 870 mm DN150 144 l 560 l 223 l 1650 mm - 600 mm 

654342 1200 820 mm DN150 870 mm DN150 226 l 806 l 302 l 1650 mm - 600 mm 

654343 1500 820 mm DN150 870 mm DN150 353 l 1260 l 472 l 1650 mm - 600 mm 

654345 2000 860 mm DN150 910 mm DN150 629 l 2176 l 776 l 1650 mm - 600 mm 

Standardausführungen:



Masse:
DN	 800, 1000, 1200, 1500, 2000 mm
H1	 = 1000...1650 mm
HR	 = 500, 750, 1000 mm
D	 = 600, 800 mm
HZ 	 > 600 mm
HA 	 > HZ + 50 mm
NW	 DN150, DN200

Unsere Schächte werden inklusive Keilgleit­
dichtungen und Verladeösen geliefert.
Anlagen befahrbar mit Radlast bis 12.5 Tonnen.

Der Mineralölabscheider der Klasse I mit 
selbsttätigem Abschluss ist ein zweistufiger Ab­
scheider. Der Koalesenzfilter und die Schwimmer­
einrichtung sind in die Auslaufschikane integriert. 
Dadurch wird die hohe Abscheideleistung der 
MAKs erzielt und gleichzeitig der Druchbruch 
von Öl in den Auslauf verhindert. 

Anwendungsgebiete:
Reinigungsarbeiten ohne oder mit deemulgieren­
dem Reiniger in Kombination mit Tankstelle oder 
Umschlagplatz

Mineralölabscheider

Mineralölabscheider der Klasse I mit selbsttätigem Abschluss MAKS

Artikelnr DN Zulauf HZ Ablauf HA Ölraum Abscheid. Schlamm H1 HR D 

654441 1000 820 mm DN150 870 mm DN150 144 l 560 l 223 l 1650 mm - 600 mm 

654442 1200 820 mm DN150 870 mm DN150 226 l 806 l 302 l 1650 mm - 600 mm 

654443 1500 820 mm DN150 870 mm DN150 353 l 1260 l 472 l 1650 mm - 600 mm 

654445 2000 860 mm DN150 910 mm DN150 629 l 2176 l 776 l 1650 mm - 600 mm 

Standardausführungen:



Mineralölabscheider

Koalesenzstufe  
optional mit selbsttätigem Abschluss
Unsere Koalesenzstufen lassen sich leicht in 
bestehende Schächte einbauen. Durch die maxi­
mierte Oberfläche der bewährten Koalesenzfilter 
scheiden auch feinste Öltropfen zuverlässig ab. 
Für Tankstellen lässt sich das Koalesenzmodul 
problemlos mit einem selbsttätigen Abschluss 
ergänzen.

Die Anschlussmasse des Moduls können indivi­
duell angepasst werden und lassen sich in alle 
Abscheideschächte ab DN1000 integrieren.

Nachrüsten bestehender Schächte auf Klasse I Abscheider



Stapelbehälter

Masse:
DN	 800, 1000, 1200, 1500, 2000 mm
H1	 = 1000…1620 mm
HR	 = 500, 750, 1000 mm
D	 = 600, 800 mm
HZ 	 > 600 mm
HA 	 variabel
NW	 DN150, DN200

Andere Masse auf Anfrage

Unsere Schächte werden inklusive Keilgleit­
dichtungen und Versetzösen geliefert.
Anlagen befahrbar mit Radlast bis 12.5 Tonnen.

Im Stapelbehälter wird das Abwasser gepuffert 
und kann somit gezielt entnommen werden. In der 
Regel wird der Stapelbehälter mit einer Pumpe 
und Niveauüberwachung ausgestattet. Nach der 
Vorreinigung wird das Abwasser in einem Stapel­
behälter aufgefangen. Von dort wird es chargen­
weise oder kontinuierlich auf eine Aufbereitungs­
anlage, wie beispielsweise eine biologische 
Spaltanlage, gepumpt. Bei Recyclingssystemen 
wird das Grauwasser einem Stapelbehälter 
vorgelagert und von dort aus wiederverwendet.

Anwendungsgebiete:
Wasseraufbereitungsanlagen
Wasserrecycling

Stapelbehälter STB

Artikelnummer DN Zulauf HZ Volumen H1 HR D 

654101 800 890 mm DN150 583 l 1650 mm - 600 mm 

654102 800 930 mm DN200 563 l 1650 mm - 600 mm 

654103 1000 890 mm DN150 911 l 1650 mm - 600 mm 

654104 1000 930 mm DN200 880 l 1650 mm - 600 mm 

654105 1200 890 mm DN150 1312 l 1650 mm - 600 mm 

654106 1200 930 mm DN200 1267 l 1650 mm - 600 mm 

654107 1500 890 mm DN150 2050 l 1650 mm - 600 mm 

654108 1500 930 mm DN200 1979 l 1650 mm - 600 mm 

654109 2000 890 mm DN150 3644 l 1650 mm - 600 mm 

654110 2000 930 mm DN200 3519 l 1650 mm - 600 mm 

Standardausführungen:



Umlenkschacht

Umlenkschacht ULS

Artikelnr DN Zulauf HZ Ablauf HA Abzweigung H1 D 

647008 1200 980 mm DN150 1’010mm DN150 45° rechts 1755 mm 800 mm 

647009 1200 980 mm DN150 1’010mm DN150 45° links 1755 mm 800 mm 

Masse:
H 	 > 1500 mm
HR 	 = 500, 750, 1000 mm
HZ 	 > 600 mm
HA 	 > HZ + 20 mm
NW 	 DN150, DN200

Unsere Schächte werden inklusive Keilgleit­
dichtungen und Versetzösen geliefert.
Anlagen befahrbar mit Radlast bis 12.5 Tonnen.

Der Umlenkschacht bietet Raum für Armatu­
ren und Instrumente um den Volumenstrom im 
Schachtsystem gezielt dem jeweiligen Abscheide- 
oder Aufbereitungssystem zuzuführen. Ein Y-Stück 
teilt die eintretende Rohrleitung auf zwei Stränge 
auf. Beide Abflüsse sind mit je einer pneumatisch 
betriebenen Klappe versehen. Dadurch kann 
von einer externen Steuerung oder Leitstelle der 
Volumenstrom gezielt umgelenkt werden. Mit der 
Installation in einem Schacht ist die räumliche 
Anordnung unabhängig vom Gebäude und stets 
gut zugänglich.
Zusätzlich können auch andere Messinstrumente, 
wie beispielsweise zur Überwachung des Vo­
lumenstroms oder pH-Werts, in diese Schächte 
verbaut werden.

Anwendungsgebiete:
Anlagen mit wechselndem Betrieb, zum Trennen 
von leicht und stark belastetem Abwasser

Standardausführungen:



Unser Team steht Ihnen gerne zur Verfügung, um die optimale Lösung für Ihren Prozess zu finden.

s.friedli@burger-engineering.ch
+41 31 938 88 75

r.fischer@burger-engineering.ch
+41 31 938 88 74

s.wattinger@burger-engineering.ch
+41 31 938 88 73

j.lehmann@burger-engineering.ch
+41 31 938 88 72

l.wolscht@burger-engineering.ch
+41 31 938 88 78

Samuel Friedli

René Fischer

Sandra Wattinger

Jürg Lehmann

Leonhard Wolscht

Industrie

Garagen und Gewerbe

Administration

Ansprechpartner



Webshop

Besuchen Sie unseren Webshop!

Alle unsere Artikel und mehr Informationen finden Sie im Internet unter:

www.burger-engineering.ch/de/shop



BURGER Engineering AG
Bernstrasse 101
3053 Münchenbuchsee

Tel.	 +41 31 938 88 70
Fax	 +41 31 938 88 71
office@burger-engineering.ch
www.burger-engineering.ch




